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输入公共端INCOM极性说明：

NPN:INCOM接+24V时，输入类型为NPN型,输入0V信号有效。

PNP:INCOM接0V即GND时，输入类型为PNP型，输入24V有效。

EMC-4641C-J2

P24

备注：

1.红色字体信号为必须使用信号

2.绿色字体为辅助功能信号，根据客户需求使用

3.蓝色字体为特殊功能信号
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